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Névod na obsluhu HR-10 v2.1

Viazeny zakaznik,

d’akujeme Vam za Vasu doveru, aza nakup stolnej pretavovacej pece
HR-10 alebo HR-10-DO. Tento navod na obsluhu, je su¢ast’ou vyrobku. Obsahuje dolezité
pokyny k uvedeniu vyrobku do prevadzky. Ak vyrobok poskytnete niekomu inému,
dbajte na to, aby ste mu odovzdali aj tento navod.

Navod si ponechajte, aby ste si ho mohli v pripade potreby znova precitat’!
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Nainstalujte si aplikaciu HF10LF do vasho zariadenia.

UPOZORNENIE

Ako prvé si prosim
nastavte vas Google
ucet pre tento tablet.

Google play udrziava aplikaciu HR10LF vZdy aktuélnu.
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Posledna aktualizacia 11.01.2019. Text nepresiel jazykovou upravou. Obsah je dusevnmym
vilastnictvom spolocnosti Elpro, s.r.o. a je chraneny v zmysle Autorského zdkona ¢. 383/1997 Zb.

V Zheni neskorsich predpisov a prislusnymi platnymi pravaymi predpismi Slovenskej republiky.
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1. Pouzité skratky

DPS ..o doska/y plosnych spojov

IR s infra-Cerveny ohrev z anglického nazvu infra-red
LED ..o je skratenim anglického nazvu light emitting diode
SN e, vyrobné ¢islo z anglického nazvu serial number
HR-10 ..o pretavovacia pec s ru¢nym otvaranim dveri
HR-10-DO ......... pretavovacia pec s motorovym otvaranim dveri
FE-10 ... odsavac vyparov

2. Obsah balenia

> 1 X Pretavovacia pec HR—-10 s ru¢nym otvaranim dveri alebo HR-10-DO
S motorovym otvaranim dveri

> 1 X Tablet s OS Android, s uzivatel'skym manualom k pretavovacej peci HR-10 /
HR-10-DO v digitalnej forme

> 1 X Obal na tablet
> 4 X DPS driak + zavlacky, potrebnych k rostu pretavovacej pece
> 1X Externy snimac teploty T3

> 1 X Meraci protokol
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3. Bezpecnost’ pri praci

Zariadenie pouzivajte vylu¢ne na Gcéely uréené vyrobcom, v stilade s navodom na obsluhu
a zaruénym listom. Navod Si pozorne precitajte, vyrobca nezodpoveda za Skody a zranenia
sposobené nespravnym pouzivanim. Zariadenie musi byt umiestnené na nehorl’avej, rovnej
podlozke, na bezpecnej nepohyblivej konstrukcii. Pripojené k odberu elektrickej energie
samostatne a bez pouzitia rozvodiek a predlZzovacich kablov.

Odstrante vsetok obalovy materidl. Ak zistite poSkodenie spdsobené prepravcom,
zariadenie nepouzivajte a kontaktujte predajcu. Pred zapnutim zariadenia a zaCatim nahrievania
odstrante z jeho blizkosti 'ahko zapalné, alebo vybusné latky (kvapaliny a plyny). V ziadnom
pripade, sa tieto latky nesmu nachadzat’ v okoli pece a dvierok pece.

Pri normalom chode zariadenia, sa niektoré jeho ¢asti moZzu vyhriat’ az na 300 °C.
Je preto zakazané :

- vkladat’ ruky do priestoru teplotnej komory pocas prace, a bezprostredne po jej
skonceni

- dotykat’ sa vyhrievacej Spiraly a halogénovych Ziari¢ov

- dotykat’ sa roStu a pretavenych DPS po pretaveni, alebo materialu, ktory presiel
programom sus$enia, ihned’ po otvoreni dvierok. Je nutné pockat’ kym déjde k ich
ochladeniu ventilatormi, obsluha je akusticky a informaciou na LED displeji
vyzvana k vymene dosiek

Pri nutnom zéasahu v komore (servis), je potrebné vypnut pec hlavnym vypinaom,
a odpojit’ privod elektrickej energie. Nechat’ otvorené dvierka a pockat’ aspoit 30 minut, kym pec
vychladne.

Externy termoclanok upeviiovat’ o rosSt len pri vychladenej peci — pri vkladani
termoclanku za chodu hrozi riziko popélenia od kovovych casti pece.

Je zakazané vkladat ruky alebo prsty do priestoru dveri, ked’ si Vv procese
zatvarania. Hrozi nebezpecenstvo poranenial

Nedivajte sa nikdy priamo do halogénovych ZiariCov, pokial’ su vo faze pretavovania.
Hrozi poskodenie zraku.

Spajkovacie pasty su toxické, z tohto dovodu je prisne zakadzané pocas prace jest, pit

alebo fajc¢it’. Po praci s olovnatymi pastami si vzdy dokladne umyte ruky a priestor vyvetrajte.



Navod na obsluhu HR-10 v2.1
Pri vicsom pocte pretavovanych DPS, je nutné zabezpecit' plosné odsavanie priestoru
nad pecou. Dalsou moznostou je doplnit’ pretavovaciu pec o odsavaé vyparov FE-10.

Dodrziavajte narodné a medzinarodné predpisy tykajlice sa bezpe¢nosti prace a zdravia.



4. Technické parametre
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HR-10 / HR-10-DO

Napajanie 230V, 50 Hz

Prikon max. 3100 W

Odoberany prud Isti¢ 16Atyp C

Vyhrievacie telesa 4 x linearny Ziari¢ 1000 W

1 x ohrievacie teleso 2000 W

Pocet profilov pretavovania / suSenia 99

Teplota predohrevu 50 - 200 °C

Teplota pretavenia 100 - 260 °C

Pociato¢na teplota suSenia 50 -100 °C

Teplota suSenia 50 -150°C

Cas predohrevu 10-600s

Cas pretavenia 1-300s

Cas suSenia 1-999 min = 16 hodin

Zohriatie pece na pracovny rezim <5 min

DiZka cyklu zo zakladnymi parametrami Priemerne 7 min

Cas stabilizicie medzi cyklami <3 min

Rozmery pracovnej plochy 320 x 220 mm

Rozmer rostu 360 x 220 mm

Max. vyska sticiastok 50 mm vrchnd, 30 mm spodné strana DPS

Rozmery pece (d x § x V) 505 x 362 x 340 mm

Hmotnost’ 18 kg

Stupern krytia IP 30
FE-10

Napajanie 230V, 50 Hz

Prikon max. 50 W

Prietok vzduchu pri 2550 rpm 185 m%/h

Vnutorny priemer vstupnej hadice ¢ 50 mm

Vnutorny priemer vystupnej hadice ¢ 56 mm

Rozmery odsavaca vyparov (d x § x v) 190 x 200 x 180 mm

Hmotnost’ 3 kg

Stupern krytia IP 30
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5. Popis zariadenia

HR-10 / HR-10-DO je pretavovacia pec s IR a konvekénym ohrevom. Rovnomerny ohrev
DPS zabezpeCuje nutend konvekcia horticeho vzduchu. Upevnenie DPS je mozné, na
nastavitelné drziaky narosSte, spojenom s dvierkami pretavovacej pece. Maximalna vyska
stciastok na DPS na top strane je 55 mm a 30 mm na strane bottom. Po otvoreni dveri,
ventilatory umiestnené pod roStom rychlo ochladia DPS.

Po zapnuti sa pec snazi cez Bluetooth najst’ sparovany tablet alebo smartfon. Ak Ziadny
nendjde, tak pokracuje v autonémnom rezime bez zmeny programov a prenosu informacii. V
tomto rezime sa pec ovlada tlatidlami na prednom paneli pece a stru¢né informacie st
zobrazované na podsvietenom, dvojriadkovovom textovom displeji. Ak sa HR-10 / HR-10-
DO spoji so sparovanym zariadenim, tak moze uzivatel v spustenej android aplikacii
zapisovat’ nové programy, alebo editovat uz existujuce. Na prenosnom zariadeni sa tiez
zobrazuju procesné veliCiny prave beziaceho programu, a sucasne sa archivuja spolu s datumom
a Casom. Programuje sa cas a teplota predohrevu, ¢as a teplota pretavenia, Cas a teplota
pre suSenie. Programy sa ukladajo do pamidte pece a mozu byt, zalohované aj na
prenosnom zariadeni.

Na displeji pece, a v android aplikacii sa pocas spusteného programu zobrazuju priebezné
informécie o stave procesu, aktudlnej teplote a zostdvajicom case. Po skonceni programu,
pretavovacia pec akustickym signadlom (ktory mézeme v aplikacii vypnat), vyzyva na otvorenie
dveri pece a ochladenie DPS (plati pre verziu HR-10). Akustické upozornenie sa prenasa aj na
ovladaci tablet alebo smartfon.

Pre odsatie Skodlivych vyparov je mozné zakupit’ a pouzit odsavac vyparov FE-10.
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6. Instalacia zariadenia

Pec HR-10 / HR-10-DO umiestnite na rovni, nehorlava podlozku a bezpecni
konstrukciu. Prevadzkové podmienky prostredia st 0d 15-30 °C a vlhkost’ vzduchu 30-80% RH.
V tesnej blizkosti zariadenia sa nesmu nachadzat' horlaviny, ani 'ahko zépalné latky (napr.
tavidla). Pre spravnu funkciu, by mal byt’ rost pretavovacej pece vo vodorovnej polohe.

Pristroj zapojte do samostatnej zasuvky elektrickej siete 230V/50 Hz s isticom 20 A. Na
tento isti¢ nepripdjajte uz ziadne d’alSie zariadenia. Pocas prace zariadenia, nikdy nezakryvajte
vrchné nasavacie otvory ventilatorov, ktoré sluzia k ochladeniu pretavovacej komory,
zabezpecuju prietok vzduchu 360 1/min. Dbajte tiez na to, aby sa v priestore pod roStom pri,
otvorenych dvierkach, nenachadzali malé alahké predmety, ktoré by mohli byt vtiahnuté
chladiacimi ventilatormi.

Pretoze pri pretavovani pasty vznikd viac¢Sie mnozstvo vyparov, odporucame zaviest do

priestoru nad pecou plosné odsavanie, alebo mézete pouzit' odsava¢ vyparov FE-10.

7. Popis ovladacich a zobrazovacich prvkov

ochladzovacie
ventilatory

konektor pre
externy
termoc¢lanok

hlavny
vypinaé
bezpecnostné tlacidlo
pre pripad vypadku
elektrickej energie
(ibaverzia
s motorom)
dvierka
komory

NahPad pece HR-10DO

10
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Hlavny vypinaé — pripdja sietové napitie 230V/20A

Konektor pre externy termoc¢lanok — Zltej farby, je umiestneny z vrchu pece na lavej strane.

V pripade potreby umoziiuje pripojenie externého termoclanku typu ,,K*, ktorym je mozné

merat’ teplotu kritickych miest na doske plosného spoja vo vnutri pece (v blizkosti velkych

obvodov a pod.) Tento termoc¢lanok odporacame pripevnit’ mechanicky o dosku, ako aj o nosny

ro$t pre dosky plosnych spojov. Namerana teplota je zobrazovana na displeji, a v mobilnej

aplikacii HR10LF ako hodnota T3. Dalsie 2 snimade teploty T1 a T2 st umiestnené v komore,

pretavovacej pece.

tlacidlo
”le“ .
,,OPEN*

tlacidlo
,DOWN*
,,CLOSE*“

podsvieteny, textovy,
dvojriadkovy LED
displej

HR - 10LE
uP

. _ -
DOWN ENTER <

CLOSE

BATCH REFLOW OVEN FOR LEAD FREE SOLDERING

Ovladaci panel HR-10

tlacidlo
MENU*

tlacidlo ,,ENTER"

LED podsvieteny, textovy, dvojriadkovy disple] — vypisuje hlasenia o stave pece, a pokyny

pre obsluhu. Zobrazuje informéacie o zadanych profiloch, teplotach a ¢asoch, zmenu parametrov

jednotlivych profilov, zobrazuje teplotu vzduchu vo vnutri komory T1, teplotu obalu komory T2

a teplotu externého termoclanku T3.

Tla¢idlo ,,UP* / ,,OPEN*“ — sluZi na pohyb v menu smerom nahor, zaroven umoznuje prerusit’

spusteny program. Tlacidlo v pripade potreby otvara dvere, pretavovacej pece (plati pre verziu

HR-10DO).

Tlac¢idlo ,,DOWN* / ,,CLOSE* — sluzi na pohyb v menu smerom nadol. Stlacenim tlac¢idla,

pocas niektorého zo spustenych programov, sa pec dostane do stavu temperovania, ¢o znamena,

Ze v peci bude udrziavana stabilna teplota 100°C. Do stavu temperovania sa dostaneme iba

Vv pripade, ze teplota v peci, pri stlaceni tlacidla je < 150°C. Proces temperovania sa prerusi,
stlacenim tlacidla ,,UP/OPEN*“. Tlac¢idlo ,,DOWN/CLOSE* v pripade potreby zatvara dvere,

pretavovacej pece (plati pre verziu HR—10DO).

Tlac¢idlo , MENU* — sluzi na vstup do MENU programu. Pri zapnuti pretavovacej pece sa nacita

posledny zvoleny program, pri predchddzajicom pouzivani. Ak sme napr. pouzili posledny

program spajkovania, vieme si pozriet’ o aky program islo, d’al§im stlatenim tlacidla ,,MENU*

11
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vidime cas a teplotu predohrevu a d’alSim stlatenim cas a teplotu pretavenia. Z tohto prehl'adu
vieme vystupit’ tak, ze pockame 30s a automaticky sa vratime na hlavné zobrazenie displeja,
alebo stlac¢ime a podrzime tlacidlo ,,ENTER*.

Tlac¢idlo ,,ENTER* — sluzi, ako sme spomenuli podrzanim na vystipenie z preh'adu MENU

programu. A na potvrdenie vybraného profilu.

Kazdé stlacenie tlacidiel ,,UP/OPEN‘“ a ,,DOWN/CLOSE® a taktiez tlacidla ,, MENU", je
sprevadzané zvukovou signalizaciou. Tla¢idlo ,,ENTER® je tiché, po jeho podrZzani akusticky

signalizuje, potvrdenie poziadavky uzivatela.

8. Ovladanie pece pomocou aplikacie HR-10LF

Velkou vyhodou stolovej pretavovacej pece HR—10 / HR-10-DO, je moznost’ ovladat’ a
riadit’ ju pomocou smartfonu, alebo tabletu s OS Android, s vyuzitim konektivity pomocou
technologie bluetooth. V tablete dodavanom spolu s pecou, je tato aplikacia uz nainstalovana.

Pre d’alSie mobilné zariadenia je mozné stiahnut” aplikaciu z Google Play, ktort najdeme
pod oznac¢enim HRIOLF (QR-kod aplikacie, pozri strana 3 tohto manualu). Po nainstalovani a
spusteni aplikacie vo vaSom zariadeni, sa objavi poziadavka na povolenie zapnut spojenie
bluetooth. Na to aby sa zvysil vykon pri vyhl'adavani prostrednictvom bluetooth, sa pouZziva

pristupové pravo, k polohe zariadenia.

o2

HR1OLF (v. 1.025)

&
Lo

HR10LF (v. 1.025) HR10LF (v. 1.025)

Parované zariadenia Parované zariadenia Parované zariadenia
Neboli pripojené Ziadne zariadenia Neboli pripojené Ziadne zariadenia Neboli pripojené Ziadne zariadenia

Ostatné zariadenia

VYHLADANIE ZARIADENI VYHLADANIE ZARIADENI

IO|

PROGRAM V REZIME DEMO PROGRAM V REZIME DEMO

PROGRAM V REZIME DEMO

Q@ Povolit aplikacii

HR10LF pristup
Aplikécia HR10LF pozaduje K polohe tohto
zapnutie funkcie Bluetooth. Zapina sa Bluetooth... Sanadenia?

ODMIETNUT OVOLIT () Nabuddce sa nepytat

ODMIETNUT  POVOLIT
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Je potrebné tito poziadavku potvrdit, dotykom POVOLIT, aby sme vedeli nadviazat’

spojenie, s pretavovacou pecou.

HR10LF (v. 1.025) HR10LF (v. 1.025)

HR10LF (v. 1.025)

I

Parované zariadenia Poziadavka na parovanie Bluetooth .
Neboli pripojené Ziadne zariadenia Neboli pripojené Ziadne zariadenia )

Ostatné zariadenia Zadajte PIN na sparovanie I

00:12:6F:E3:E8:43 | (skuste 0000 alebo 1234).
c
l Kéd PIN l

PROGRAM V REZIME DEMO

Kéd PIN obsahuje l
pismena alebo symboly

ZRUSIT

1 T EE
4 on S 6 o
J pars § 8 Tw 9 wxz
& @) Ok

Nasledne po sparovani zariadenia s pretavovacou pecou, je mozné vstapit do
informa¢ného a editovacieho prostredia aplikacie HR10LF, konkrétnej pretavovacej pece. Kde
v zakladnej obrazovke, v nastaveniach vieme zvolit’ jazyk. V sucasnosti je na vyber, K dispozicii
jazyk slovensky, anglicky a francuzsky. Po zvoleni jazyka, sa aplikacia HRIOLF aj pretavovacia
pec, automaticky prepnii do pozadovanej jazykovej muticie. DalSou moznostou je volba

tykajuca sa povolenia zvukov na mobilnom zariadeni, kde ich mézeme vypnut resp. zapnut'.

HR10LF (v. 1.025)

Nastavenia

Jazyk Slovensky

Povolit zvuky na mobilnom e
zariadeni

Pérované zariadenia

HR10-000117
00:12:6F:E3:E8:43

Ostatné zariadenia

VYHLADANIE ZARIADENI

PROGRAM V REZIME DEMO

Jazyk
@® Slovensky

O  English (Anglicky)

O  Francais (Francuzsky)

|
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Staci kliknut’ na sparované zariadenie, od tejto chvile mézeme pretavovaciu pec ovladat’

prostrednictvom aplikacie HR10LF. O tom, Ze sme Spojeni s pecou, informuje ikonka symbolu

bluetooth 3? na obrazovke mobilného zariadenia. Ak je ikonka zelenej farby, spojenie je v

poriadku, ak je Cervenej farby spojenie je prerusené, alebo neprebehlo spojenie s pecou. Na

displeji mobilného zariadenia, sa zobrazuju informécie uréené uzivatel'ovi pismenami ¢iernej

farby, prikazy sa zobrazujii vel’kymi pismenami, ¢ervenej farby. Sparovanu pec vidime v popise,

s vyrobnym ¢&islom a MAC adresou BT, pod zélozkou ,,ZAKLADNE INFORMACIE*.

L HR10-000117

ZVOLENY
PROGRAM

ZAKLADNE
INFORMACIE

HR10-000117
SN; 000117 MAC BT: <) pJ]
00:12:6FE3ES:A3

Prve zahrievanie
OTVORTE DVERE

L

200°C
150 °C
100°C

50°C

Aktualny program £. 01
N&zov programu: Spajkovaci pr. No.01 >
ReZim: spajkovanie

Teplota predohrevu 150 °C
Cas predohrevu 100 s
Teplota pretavenia 210 °C
Cas pretavenia 30 s
Teplota v komore: +26.3 °C
Teplota obalu komory: +25.5 °C
Teplota externé ¢idlo: +25.3°C

e HR10-000117

ZVOLENY
PROGRAM

ZAKLADNE
INFORMACIE

HR10-000117
SN: 000117 MAC BT: © B
00:12:6FE3:E8:43

Zohrievam
T1=174°C T2=082°C

200°C
150°C
100°C

50°C

Aktudlny program &. 01
Nazov programu: Spajkovaci pr. No.01 >
ReZim: spajkovanie

Teplota predohrevu 150 °C
Cas predohrevu 100 s
Teplota pretavenia 210 °C
Cas pretavenia 30 s

Teplota v komore: +174.0 °C
Teplota obalu komory: +82.3°C

Teplota externé idlo: -

M HR10-000117

ZVOLENY
PROGRAM

ZAKLADNE
INFORMACIE

HR10-000117
SN: 000117 MAC BT: D] *')
00:12:6F:E3:EB:43

Teplota
T1=026°C T2=026°C

Aktualny program ¢. 01
N&azov programu: Spajkovaci pr. No.01 >
ReZim: spajkovanie

Teplota predohrevu 150 °C
Cas predohrevu 100 s
Teplota pretavenia 210 °C
Cas pretavenia 30 s

+26.3 °C
+25.3 °C

Teplota externé cidlo: -

Teplota v komore:
Teplota obalu komory:

B HR10-000117

ZVOLENY
PROGRAM

ZAKLADNE
INFORMACIE

HR10-000117
SN: 000117 MAC BT: L D) 3}
00:12:6FEZES43

Potrebujem chladit
OTVORTE UPLNE DVERE!

200°C
150°C
100°C

50°C

Aktualny program €. 01
N&zov programu: Spajkovaci pr. No.01 2
ReZim: spajkovanie

Teplota predohrevu 150 °C
Cas predohrevu 100 s
Teplota pretavenia 210°C
Cas pretavenia 30 s
Teplota v komore: +174.3 °C
Teplota obalu komory: +108.5 °C

Teplota externé Cidlo: -

m HR10-000117

ZVOLENY
PROGRAM

ZAKLADNE
INFORMACIE

HR10-000117

SM: 000117 MAC BT: < )B'i
00:12:6F:E3:E8:43

Prve zahrievanie
ZATVORTE DVERE

200°C
150 °C
100 °C

50 °C

Aktualny program €. 01
N&azov programu: Spajkovaci pr. No.01 >
ReZim: spajkovanie

Teplota predohrevu 150 °C
€as predohrevu 100 s
Teplota pretavenia 210 °C
Cas pretavenia 30 s

Teplota v komore: +26.3 °C
Teplota obalu komory: +25.5°C
Teplota externé gidlo: +24.8 °C

L HR10-000117

ZVOLENY
PROGRAM

ZAKLADNE
INFORMACIE

HR10-000117

SN: 000117 MAC BT: © )B'l
00:12:6FE3:E8:43

VLOZTE DPS
A ZATVORTE DVERE
200°C
150°C
100 °C
50°C

Aktudlny program &. 01
N&zov programu: Spajkovaci pr. No.01 >
ReZim: spajkovanie

Teplota predohrevu 150 °C
Cas predohrevu 100 s
Teplota pretavenia 210 °C
Cas pretavenia 30 s

+103.8 °C
+122.8 °C

Teplota externé cidlo: -

Teplota v komore:
Teplota obalu komory:
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Néavod na obsluhu HR-10LF v.2.0

Pec sptsta zahrievaci cyklus. Pri tomto procese je nutné uplne otvorit’ dvere pece. O tom,

7ze ma obsluha otvorit' dvere pece, je informovana vizualne, aj akusticky, nepretrzitym
pipanim. UZivatel je vyzvany, k tomu aby sa dvere pece zatvorili. Po zatvoreni dveri
pretavovacej pece sa automaticky spusti zahrievaci cyklus pece, ktory je potrebny k zachovaniu
opakovatel'nosti d’al§ich, obsluhou pece vybranych programov. Na displeji, ¢itame informaciu o
tom, ze sa pretavovacia pec zohrieva, az kym teplota komory nedosiahne pozadovanu hodnotu.
Po dosiahnuti poZadovanej teploty, ¢itame prikaz na uplne otvorenie dveri pece. VSetky
informdcie, ako aj prikazy urcené uzivatel'ovi sil neprestajne zobrazované na displeji mobilného
zariadenia, ale aj na LED textovom displeji, samotnej pece. Odport¢ame pridrziavat’ sa tychto
prikazov uréenych uzivatel'ovi, vyhnete sa tak moznym problémom, spojenych s ¢innostou pece.
A v kone¢nom dosledku, usetrite vas ¢as. Potom, ¢o sme dvere pece otvorili, a pec sa ochladila,
na pozadovanl teplotu, zobrazuje sa vyzva na vloZenie DPS, na ro$t pretavovacej pece.
V zilozke ,ZAKLADNE INFORMACIE® je zobrazena informécia, 0 aktuilne zvolenom
programe. Ak sa prepneme zo ,,ZAKLADNE INFORMACIE® na ,,ZVOLENY PROGRAMY,
mame moznost’ kliknut natlagidlo EDITOVAT PROFIL, kde mdzeme nastavit vyrobné
parametre, alebo nastavit’ parametre podla vlastnych poZziadaviek. Pri kliknuti v zakladnych
informéacidch na Sipku, ktora je v poli aktualny program vpravo, sa dostaneme do vol'by vyberu
programu. Kde vidime zoznam programov, a rozliSenie ¢i ide o spajkovanie, alebo o suSenie.

Zaroven vidime Casy a teploty prave zvolené¢ho programu, v naSom priklade ide o spajkovanie.

B HR10-000117 = Zmenit ddaje programu VYBRAT <  Vyberte program

ZAKLADNE ZVOLENY

INFORMACIE PROGRAM
Néazov programu:

Spajkovaci pr. No.01

Spéjkovanie Susgenie
Teplota predohrevu 150 °C
Cas predohrevu 100s
Teplota pretavenia 210°C
Cas pretavenia 30s

EDITOVAT PROFIL

01
Nézov programu:

Spajkovaci pr. No.01

(® Spajkovanie (O Sudenie

Teplota predohrevu 150°C
Cas predohrevu 100s
Teplota pretavenia 210°C
Cas pretavenia 30s

NASTAVIT VYROENE PARAMETRE PROFILU
ZMENIT UDAJE PROGRAMU

01

Spajkovaci pr. No.01

02

Susenie No.01 >
Susenie P:50°C S:10 s/150°C

03

Default reflow No.03 N

Spéjkovanie P:010 s/050°C R:
010 s/100°C

04

Default reflow No.04 N

Spajkovanie P:100 s/150°C R:
030 s/210°C

05

Default reflow No.05 N

Spéjkovanie P:100 s/150°C R:
030 s/210°C

06

Default reflow No.06 N

Spéjkovanie P:100 s/150°C R:
030 s/210°C

07
Nafanlt raflaw Nia N7
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Navod na obsluhu HR-10LF v.2.0

8.1. Rezim spajkovania

Pomocou mobilnej aplikacie, alebo pomocou LED textového displeja, spolu s ovladacim
panelom / popisuje nizsie, kapitola 9.1. /, zvol'te pozadovany program spajkovania a zatvorte
dvierka pretavovacej pece. Vratme sa spat’, do zakladnych informacii v aplikacii HR10LF tak,
ze dotykom vyberieme zilozku ,,ZAKLADNE INFORMACIE®. Na zakladnej obrazovke pod
informaénym a prikaznym oknom, kde st zobrazované informacie a vyzvy pre obsluhu pece, je
moznost’ prejst do vyberu programu, tukneme na modri Sipku na pravej strane. V tomto
momente sa dostaneme do okna, kde opit’ dotykom na modrua $ipku na pravej strane vV zozname
programov, vieme vojst’ do aktualneho, alebo do iného programu. Samozrejme je tu moznost’
vytvorit, aj uplne novy program, podla vlastnych poziadaviek a ulozit’ ho. V nasom priklade,
vyberieme program ¢. 01 ,,Spajkovaci pr. No.01“ dostavame sa do okna, kde vieme zmenit’ udaje
programu, V jednotlivych teplotnych a casovych riadkoch, vieme menit konkrétne hodnoty
podla potreby. Vieme zmenit' nazov programu. Po dotyku na modré tla¢idlo ,,ZMENIT UDAJE
PROGRAMU* sa nové udaje zapisu, ¢o je pecou potvrdené dlhsim akustickym pipnutim.

Vratme sa spit’ k vyzve ,,VLOZTE DPS A ZATVORTE DVERE®. Odpora¢ame vam,
usporiadat’ vaSe DPS tak, aby ste maximalne vyuzili rozmer roStu pretavovacej pece 360 x 220
mm. VaSe DPS ukladajte od zadnej strany roStu, smerom k dvierkam dopredu. Ros$t je mozné
upravit podl'a rozmerov pretavovanej DPS. Podporné priecky st k nosnikom prichytené

pomocou zavlaciek, po ich vytiahnuti je mozné s prieckami, vol'ne manipulovat.

L4 HR10-000117

E HR10-000117

ZAKLADNE
INFORMACIE

ZVOLENY
PROGRAM

HR10-000117
SN: 000117 MAC BT: L)) *‘)
00:12:6F:E3:E8:43

VLOZTE DPS
A ZATVORTE DVERE

200°C
150 °C
100°C
50°C

Aktudlny program &. 01
N&zov programu: Spajkovaci pr. No.01 >
Rezim: spajkovanie

Teplota predohrevu 150 °C
Cas predohrevu 100 s
Teplota pretavenia 210 °C
Cas pretavenia 30 s

+103.8 °C
+122.8 °C
Teplota externé gidlo: -

Teplota v komore:

Teplota obalu komory:

M HR10-000117

ZAKLADNE
INFORMACIE

ZVOLENY
PROGRAM

HR10-000117
SN: 000117 MAC BT: LDl b <]
00:12:6F:E3:E8:43

Profil c.: 001
Spajkovaci pr. No.01

200 °C
150 °C
100 °C

50°C

Aktualny program &. 01
Nazov programu: Spajkovaci pr. Mo.01 >
ReZim: spajkovanie

Teplota predohrevu 150 °C
Cas predohrevu 100 s
Teplota pretavenia 210 °C
Cas pretavenia 30 s

+110.3 °C
+126.0 °C
Teplota externé cidlo: o

Teplota v komore:

Teplota obalu komaory:

ZAKLADNE
INFORMACIE

ZVOLENY
PROGRAM

HR10-000117
SN;: 000117 MAC BT: L D) y J]
00:12:6F:E3:£8:43

Predohr. 100s 150°C
Pretav. 030s 210°C

200°C
150 °C
100 °C

50 °C

Aktualny program &. 01
Nazov programu: Spajkovaci pr. No.01 >
ReZim: spajkovanie

Teplota predohrevu 150 °C
Cas predohrevu 100 s
Teplota pretavenia 210°C
Cas pretavenia 30 s
Teplota v komore: +107.0 °C
Teplota obalu komory: +124.3 °C

Teplota externé ¢idlo: -
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Néavod na obsluhu HR-10LF v.2.0
Po zatvoreni dvierok pece HR-10, je pocut’ cvaknutie elektro-zamku. Od tejto chvile su dvere

pece, bezpecne zatvorené. Na prvej obrazovke, mobilnej aplikdcie je mozno vidiet’ nizSie pod

info okienkom, ze v naSom pripade sme zvolili program ¢. 01, s nazvom ,,Spajkovaci pr. No.01*.

M HR10-000117

ZVOLENY
PROGRAM

ZAKLADNE
INFORMACIE

HR10-000117
SN: 000117 MAC BT: ) *)
00:12:6F:E3:E8:43

Nabeh na predohrev
T1=121°C T2=101°C

Aktudlny program €. 01
N&zov programu: Spajkovaci pr. No.01 >
ReZim: spajkovanie

Teplota predohrevu 150 °C
Cas predohrevu 100 s
Teplota pretavenia 210 °C
Cas pretavenia 30 s

Teplota v komore: +123.3 °C
Teplota obalu komory: +101.5 °C
Teplota externé Cidlo: -

M HR10-000117

ZVOLENY
PROGRAM

ZAKLADNE
INFORMACIE

HR10-000117
SN: 000117 MAC BT: © )F')
00:12:6FE3:E8:43

Predohrev cas=077s
T1=149°C T2=119°C

200°C
150 °C
100 °C|

50°C

Aktualny program &. 01
Nézov programu: Spajkovaci pr. No.01 >
ReZim: spajkovanie

Teplota predohrevu 150 °C
Cas predohrevu 100 s
Teplota pretavenia 210 °C
Cas pretavenia 30 s

+148.8 °C
+119.3 °C
Teplota externé gidlo: -

Teplota v komore:
Teplota obalu komory:

M HR10-000117

ZAKLADNE
INFORMACIE

ZVOLENY
PROGRAM

HR10-000117
SN: 000117 MAC BT: LD} pJ]
00:12:6FE3:EB:43

Nabeh pretav.TR=210
T1=158°C T2=135°C

200°C
150 *C
100°C

50°C

Aktudlny program &. 01
Nézov programu: Spajkovaci pr. No.01 >
ReZim: spajkovanie

Teplota predohrevu 150 °C
Cas predohrevu 100 s
Teplata pretavenia 210 °C
€as pretavenia 30 s
Teplota v komore: +159.8 °C
Teplota obalu komory: +135.5 °C

Teplota externé cidlo: -

Ddlezita informacia pre uzivatel'a, program vieme vybrat, iba pred samotnym spustenim
predohrevu. Co pec potvrdzuje, dlhym pipnutim. Tri kratke pipnutia, zasa uZivatelovi oznamujd,
7e nim vybraty program nebol pecou potvrdeny, teda sa do pece nezapisal. Dalej su zobrazené
teploty a Casy predohrevu a spajkovania. Nakoniec vidime realnu informaciu o teplote v komore,

teplote obalu komory a teplote externého ¢idla, ak je pripojené.

L HR10-000117

ZVOLENY
PROGRAM

ZAKLADNE
INFORMACIE

HR10-000117
SN: 000117 MAC BT: <) p 3
00:12:6F.E3:E8:43

Pretavenie cas=018s
T1=208°C T2=158°C

200°C
150°C
100°C

50°C

Aktualny program c. 01
NA&zov programu: Spajkovaci pr. No.01 >
ReZim: spajkovanie

Teplota predohrevu 150 °C
Cas predohrevu 100 s
Teplota pretavenia 210 °C
Cas pretavenia 30 s
Teplota v komore: +208.0 °C
Teplota obalu komory: +157.8 °C

Teplota externé cidlo: -

B HR10-000117

ZVOLENY
PROGRAM

ZAKLADNE
INFORMACIE

HR10-000117
SN: 000117 MAC BT: LDl )B-)
00:12:6F.E3:E8:43

Koniec pretavenia
OTVORTE DVERE !

200°C
150°C
100°C

50°C

Aktualny program £. 01
N&zov programu: Spajkovaci pr. No.01 >
ReZim: spajkovanie

Teplota predohrevu 150 °C
Cas predohrevu 100 s
Teplota pretavenia 210 °C
Cas pretavenia 30 s

+201.5°C
+168.0 °C

Teplota externé cidlo: -

Teplota v komore:
Teplota obalu komory:

M HR10-000117

ZVOLENY
PROGRAM

ZAKLADNE
INFORMACIE

HR10-000117
SN: 000117 MAC BT: <) *-1
00:12:6FES:E&:43

Chladim na T2<125°C
NECHAJTE OTVOR.DVERE

200°C
150 °C
100°C

50°C

Aktudlny program €. 01
N&zov programu: Spajkovaci pr. No.01 >
ReZim: spajkovanie

Teplota predohrevu 150 °C
Cas predohrevu 100 s
Teplota pretavenia 210 °C
Cas pretavenia 30 s

+181.8 °C
+170.5 °C

Teplota externé cidlo: -

Teplota v komore:
Teplota obalu komory:



Néavod na obsluhu HR-10LF v.2.0
V dalsom zobrazeni vidime, ze sa spustil nabeh na predohrev, kde v info okne je
zobrazena aktudlna teplota pece T1 a komory T2. Po dosiahnuti pozadovanej teploty predohrevu,
na$ priklad ma teplotu predohrevu 150°C, sa spusti Casové odpocitavanie predohrevu, cas
smeruje smerom k 0. Po uplynuti ¢asového intervalu predohrevu, v nasom priklade program
¢. 01, ma ¢as predohrevu 100s, sa pretavovacia pec zohrieva na pretavovanie. Informéciu o tom
vidime v info okne, kde je zobrazeny nabeh na pretavovanie, v naSom pripade program ¢. 01, ma
pretavovaciu teplotu 210°C. Pri dosiahnuti pozadovanej teploty pretavovania sa spusti,
Casomiera odpocitavajlica Cas pretavenia, smerom k 0. Ak ¢as vyprsal, uspesne sme zvladli cely
proces.
Pocas celého procesu, mézeme na obrazovke aplikacie sledovat aktudlny priebeh

teplotného profilu na informa¢nom grafe.

8.2. Rezim temperovania teploty

V pripade, Ze obsluha nema pripravené d’alsie DPS, a chce mat’ pec nahriatu. Postupujeme
nasledovne, na peci HR—10 zatvorime dvere a spusti sa proces ohrievania pece. Po stlaceni
tlac¢idla ,,DOWN* sa pec dostdva do rezimu temperovania, ¢o znamend, ze v peci bude
udrziavand stabilnd teplota. V pripade modelu HR-10-DO sa tlacidlo ,,DOWN®, stla¢i pre
potrebu uzatvorenia dveri, ked’ sa dvere uzavru, tlac¢idlo ,,DOWN* stla¢ime znova a pretavovacia

pec sa dostane do rezimu temperovania.

Y HR10-000117 B HR10-000117

ZAKLADNE ZVOLENY

ZAKLADNE ZVOLENY
INFORMACIE PROGRAM

INFORMACIE PROGRAM

HR10-000117
SN: 000117 MAC BT: L)) p <]
00:12:6FE3E8:43

Temperujem na 100°C
T1=100°C T2=098°C

.(J\

Aktudlny program &. 01
NAazov programu: Spajkovaci pr. No.01 >
ReZim: spajkovanie

200°C
150°C
100°C

50°C

Teplota predohrevu 150 °C
Cas predohrevu 100 s
Teplota pretavenia 210 °C
Cas pretavenia 30 s
Teplota v komore: +99.8 °C
Teplota obalu komory: +97.3 °C

Teplota externé cidlo: -

HR10-000117
SN: 000117 MAC BT: <) p 3}
00:12:6FES:EE:43

Proces preruseny
OTVORTE UPLNE DVERE!

200 °C

150°C

100°C ./
50 °C

Aktudlny program &. 01
N&zov programu: Spajkovaci pr. No.01 >
Rezim: spajkovanie

Teplota predohrevu 150 °C
Cas predohrevu 100 s
Teplota pretavenia 210 °C
Cas pretavenia 30 s
Teplota v komore: +95.0 °C
Teplota obalu komory: +97.3 °C

Teplota externé cidlo: -

18



Navod na obsluhu HR-10LF v.2.0
Temperovanie, vieme ukoncit’ stlacenim tlacidla ,,UP*, ¢o je vlastne preruSenie aktudlne
spusteného programu V pretavovacej peci. Po ukoncéeni temperovania pec poziada obsluhu,

0 vloZenie DPS a proces pretavovania je mozné obnovit’ po zatvoreni dveri pece.

8.3. Rezim susSenia

Prejdime do rezimu suSenia. Pomocou mobilnej aplikacie, alebo pomocou LED
textového displeja, spolu s ovladacim panelom / popisuje nizSie, kapitola 9.3. /. V mobilnej
aplikdcii vo vybere programu, zvolime program suSenia. Ak sa dotykom prepneme zo
zakladnych informacii na zvoleny program, mame moznost’ vidiet ¢i ide o spajkovanie, alebo o
susenie.

Vratme sa spat, do zakladnych informacii, dotykom na zalozku zakladnych informacii.
Na zakladnej obrazovke pod informacnym a prikaznym oknom, kde sa zobrazuju informéacie a
vyzvy pre obsluhu pece, je moznost’ prejst’ do vyberu programu. Nasledne dotykom na modru
Sipku na pravej strane. V tomto momente sa dostaneme do okna, kde opét’ dotykom na modra
Sipku na pravej strane vieme vstapit' do aktualneho, alebo do iného konkrétneho programu.
Samozrejme je tu moZnost’ vytvorit, aj Uplne novy program, podla vlastnych poZiadaviek. V
nasom priklade suSenia, vyberieme program Srezimom suSenia ¢. 02 ,Susenie No.01%.

V kazdom poli musi byt’ zvolena spravna hodnota z dovoleného rozsahu.

€  Vyberte program & Zmenit Gdaje programu VYBRAT &< Zmenit (daje programu VYBRAT

01 ‘ < 02 > < 02 >
Spajkovaci pr. No.01
O Xh J . P > Nézov programu: MN&zov programu:
Spajkovanie P:100 s/150°C R:
030 5/210°C Susenie No.01 Susenie No.01
02
Susenie No.01 (O Spéjkovanie  (® Sudenie (O Spéjkovanie (@) Sudenie
Potiatoéna teplota 50°C Potiatoén4 teplota 50°C
susenia: susenia:
e Default reflow No.03 N
Spéjkovanie P:010 5/050°C R: Teplota sudenia: 150°C Teplota susenia: 150°C
010 5/100°C
o Cas susenia: 0® min Cas sugenia: 10 min
o Default reflow No.04 > QU Rl '\cr!atnd hodnotal Hodnota - g NASTAVIT VYROBNE PARAMETRE PROFILU

musi byt z rozsahu 1 - 999

Spéjkovanie P:100 s/150°C R:

030 5/210°C
05 ZMENIT UDAJE PROGRAMU

e Default reflow No.05 s

Spéajkovanie P:100 s/150°C R:
030 s5/210°C

06
e Default reflow No.06 N

Spéjkovanie P:100 s/150°C R:
030 s/210°C

07
— Nafanlt raflawe Nia 07

ZMENIT UDAJE PROGRAMU
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Néavod na obsluhu HR-10LF v.2.0

Po vybere programu susenia, nas pretavovacia pec HR-10 / HR-10-DO, vyzve
.VLOZTE MATERIAL A ZATVORTE DVERE®“. Odpora¢ame, usporiadat’ material uréeny
Kk suseniu, tak aby ste maximalne vyuzili rozmer roStu 360 x 220 mm. Material ukladajte od
zadnej strany rostu, smerom k dvierkam dopredu. Rost je mozné upravit podla rozmerov

materialu. Podporné priec¢ky su k nosnikom prichytené pomocou zavlaciek, a po ich vytiahnuti je

mozné s prieckami vol'ne manipulovat’.

L HR10-000117

ZVOLENY
PROGRAM

ZAKLADNE
INFORMACIE

HR10-000117

SN: 000117 MAC BT: L) b <]
00:12:6F:E3:E8:43

VLOZTE MATERIAL
A ZATVORTE DVERE

Aktudalny program &. 02
MNazov programu: Susenie No.01 >
ReZim: susenie

L HR10-000117

ZVOLENY
PROGRAM

ZAKLADNE
INFORMACIE

HR10-000117
SN: 000117 MAC BT: < p 2]
00:12:6FE3:EB:43

Nabeh na susenie
T1=079°C T2=086°C

Aktualny program &. 02
Nazov programu: Susenie No.01 >
ReZim: susenie

B HR10-000117

ZVOLENY
PROGRAM

ZAKLADNE
INFORMACIE

HR10-000117
SN: 000117 MAC BT: <) <)
00:12:6FE3:E8:43

Susenie cas=9m57s
T1=147°C T2=101°C

Aktualny program &. 02
Nazov programu: Susenie No.01 2
ReZim: sudenie

Pociatocna teplota susenia: 50 ©°C Potiatogna teplota susenia: 50 °C Pociatocna teplota susenia: 50 °C

Teplota susenia: 150 °C Teplota sugenia: 150 °C Teplota susenia: 150 ©C

Cas susenia: 10 min Cas sugenia: 10 min Cas susenia: 10 min
Teplota v komore: +72.3°C Teplota v komore: +83.0 °C Teplota v komore: +144.8 °C
Teplota obalu komory: +86.8 °C Teplota obalu komory: +85.5 °C Teplota obalu komory: +102.0 °C

Teplota externé €idlo: - Teplota externé ¢idlo: = Teplota externé &idlo: -

Po tom, ¢o ste zvolili program susenia a ulozili dosky zatvorte dvierka pretavovacej pece.
Ako nahle sa zatvoria dvierka pretavovacej pece, je pocut’ cvaknutie elektro-zamku pri modely
pece HR-10 . Od tejto chvile, su dvere pece bezpecne zatvorené. Na prvej obrazovke, mobilnej
aplikacie je moznot’ vidiet' nizSie pod info okienkom, Ze v nasom pripade sme zvolili ako
priklad program ¢. 02, s nazvom ,,Susenie No.01“. DoélezZitd informdacia pre uZivatela je, Ze
program vieme vybrat iba pred samotnym spustenim suienia. Co pec potvrdzuje dlhym
pipnutim. Tri kratke pipnutia, zasa uzivatel'ovi oznamuju, ze nim vybraty program nebol pecou
potvrdeny, teda sa do pece nezapisal a je potrebné program znova vybrat’ a potvrdit. Podobne
ako pri rezime spajkovania, aj tu mame zobrazené teploty a cas. Nakoniec mame zobrazenu
realnu informaciu o teplote v komore, teplote obalu komory a teplote externého ¢idla. V d’alsej
obrazovke vidime, Ze sa spustil ndbeh na suSenie, kde v info okne je zobrazena aktuélna teplota
pece T1 a komory T2. Po dosiahnuti pozadovanej teploty susenia sa spusti Casové odpocitavanie

suSenia, ¢as smeruje k 0. Cas susenia sme si nastavili v profile programu.
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Néavod na obsluhu HR-10LF v.2.0

Po uplynuti ¢asového intervalu susenia, v nasom priklade program ¢. 02, mal cas suSenia

dizku 10 minut, pretavovacia pec vyzyva k otvoreniu dveri. Informéciu o tom vidime v info
okne. Pec je potrebné nechat’ schladit’ na pozadovanu teplotu T1<50°C, ¢o je poc€iato¢na teplota
susenia, Vtomto zvolenom programe. V info okne sa objavuje informacia o aktualnej teplote,
v komore ana obale. Po ochladeni cca 5 minut, je mozné z rostu vybrat' vysuSeny material.
Pretavovacia pec opédt’ vyzyva k naplneniu novym materidlom na suSenie, a celi Cinnost

opakujeme podl'a vyrobnych potrieb uzivatela.

L HR10-000117

ZAKLADNE ZVOLENY
INFORMACIE PROGRAM

HR10-000117
SN: 000117 MAC BT: < b 3]
00:12:6FES:E8:43

Chladim na T1<050°C
NECHAJTE OTVOR.DVERE
Aktualny program €. 02

Nazov programu: Susenie No.01 >
ReZim: susenie

Pociatocna teplota susenia: 50 °C

Teplota susenia: 150 ©C

Cas sugenia: 10 min
Teplota v komore: +140.5 °C

Teplota obalu komory: +113.3 °C

Teplota externé Cidlo: -
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9. Spustenie a ovladanie pece, cez ovladaci panel pece

Po zapnuti stolnej pretavovacej pece, sa na displeji objavi oznam 0 softwérovej verzii
pretavovacej pece, spolu s informaciou o verzii HR-10, alebo HR-10-DO. Modely rozlisuje
posledné pismeno v riadku. Pokial’ je posledné pismeno ,,h* ide o verziu s ruénym otvaranim
dveri HR-10, v pripade pismena ,,m* ide o verziu s motorovym otvaranim dveri HR-10-DO.
Dalej displej zobrazuje vyrobné &islo (SN) pretavovacej pece, v tvare SN: 000117. Dalej na LED
podsvietenom dvojriadkovom, textovom displeji pretavovacej pece, sa zobrazuju teplotné

a Casové informacie, prikazy uréené pre obsluhu, sa zobrazuju velkymi pismenami.

Pretavovacia pec spusta zahrievaci cyklus. Pri tomto procese je nutné {iplne otvorit’ dvere

pece. O tom, Ze ma obsluha otvorit’ Gplne dvere pece, je informovana vizudlne, ale aj akusticky,
nepretrzitym pipanim, ktoré v pripade potreby mdzeme vypnut, pomocou aplikacie HR10LF,

vid’. Kapitola 8. Nasledne je uzivatel’ vyzvany, k tomu aby dvere pece zatvoril.

Po zatvoreni dveri pretavovacej pece, sa automaticky spusti zahrievaci cyklus pece, ktory

je potrebny k zachovaniu opakovatelnosti d’alSich, obsluhou vybranych programov. Potom, ako
sa dvere zatvoria, je pocut’ cvaknutie elektro-zdmku, pri ru¢nom ovladani, alebo stlacenim
tlac¢idla ,,DOWN/CLOSE®, pri verzii s motorom. Od tejto chvile su dvere pece bezpecne
zatvorené. Na displeji, moZeme vidiet’ informéciu o tom, Ze sa pretavovacia pec zohrieva, az
kym teplota komory nedosiahne pozadovanu hodnotu. Po dosiahnuti poZadovanej teploty, ¢itame
prikaz na uplne otvorenie dveri pece pri manualnom ovladani dveri, alebo v pripade motorického

modelu sa dvere pretavovacej pece otvoria automaticky.

Pocas zakladného ohrevu, pretavovacia pec na LED displeji informuje o svojej ¢innosti, a

na displeji alternuju dve spravy.
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V pripade pripojené¢ho externého termoclanku, je zobrazenie nasledovné.

Proces zahrievacieho cyklu, ale aj samotny I'ubovolne vybrany pretavovaci program, je

mozné V pripade potreby prerusit, stlacenim tlacidla ,,UP/OPEN*. Nasledne je nutné, ponechat’

pretavovaciu pec, ochladit’ na teplotu T2<125°C, ¢o je uzivatelovi oznamované nepretrzite na

Ak sa proces zékladného ohrevu, alebo programu neprerusi, pec pokracuje dalej vo

displeji.

svojej ¢innosti, pri zvolenom pretavovacom programe. Potom, ¢o sme dvere pece otvorili, a pec
sa ochladila, na pozadovant teplotu, zobrazuje sa vyzva, na vloZenie DPS na ro§t pretavovacej

pece, urcenych na pretavenie.

Vsetky informacie, ako aj prikazy uréené uzivatel'ovi s neprestajne zobrazované na LED
textovom displeji samotnej pece, ale aj na displeji mobilného zariadenia alebo tabletu, v pripade
zapnutej zvukovej signalizacie, aj akustickym signalom. Odporti¢ame vam, sa tychto informacii
a prikazov uréenych uzivatel'ovi pridrziavat, vyhnete sa tak moznym problémom spojenych s

¢innost’ou pece.
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9.1. Rezim spajkovania

Ako sme uz spomenuli v kapitole 8.1. Opis ovladacich a zobrazovacich prvkov, na vstup
do MENU sluzi tlacidlo ,,MENU®, jeho stlacenim zistime, ktory program je aktualne zvoleny.
Miéme moznost’ vidiet podl'a programu, ¢i ide o spajkovanie, alebo o suSenie. Zaroven vidime
Casy a teploty prave zvolené¢ho programu.

Pomocou tlacidiel ,,UP/OPEN®“ a ,DOWN/CLOSE®“ sa pohybujeme v zozname
jednotlivych, ulozenych programov. Ak sme na pozicii 01, vieme sa rychlo premiestnit’ na
poziciu 99, tak ze dlhsie podrzime stlacené tlacidlo ,,DOWN/CLOSE® ak sa naopak chceme
z pozicie 99 dostat’ na poziciu 01, dlhsie stla¢ime a podrzime tlac¢idlo ,,UP/OPEN*. Nie je tak
potrebné listovat’ cely zoznam programov jednym smerom, ¢o ndm usetri ¢as. V pripade, Zze sme
vybrali prave vhodny program, stla¢ime a podrzime dlhsie tlacidlo ,,ENTER. Pretavovacia pec,

nam potvrdi, akceptovanie vybraného programu aj akusticky, dlh§im pipnutim.

Pri stlaceni tlacidla ,,MENU* sa zobrazuju na displeji V prvom zobrazeni informaécie,

0 Case a teplote predohrevu a nasledne o Case a teplote pretavenia.

V nasom priklade, vyberieme program ¢. 01 ,,Spajkovaci pr. No.01*“. Vratme sa spat’ k
vyzve ,,VLOZTE DPS A ZATVORTE DVERE*. Odpora¢ame usporiadat’ vase DPS tak, aby ste

maximalne vyuzili rozmer ro$tu pretavovacej pece 360 x 220 mm. Vase DPS ukladajte od zadnej

strany rostu, Smerom k dvierkam dopredu.

Doélezitd informécia pre uZivatela je, Ze program vieme vybrat iba pred samotnym
spustenim predohrevu. Co pec potvrdzuje dlhym pipnutim. Tri kratke pipnutia, uZivatelovi
oznamuju, Ze nim vybraty program nebol pecou potvrdeny, teda ho pec neakceptovala. Program
sa neda menit, pocas uz spusteného programového cyklu. Ak tak chceme vykonat’ je potrebné
beziaci cyklus prerusit, stlacenim tlacidla ,,UP/OPEN*.

Po tom, ¢o sa zatvoria dvierka pretavovacej pece pri modely HR-10, poc¢ujeme cvaknutie

elektro-zamku dvierok pece. Od tejto chvile st dvere pece bezpe¢ne zatvorené.

N
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Vidime, Ze nami vybrany profil ¢. 01 ,,Spajkovaci pr. No.01%, ma predohrev nastaveny na
teplotu 150°C s ¢asom trvania 100s a pretavenie je na teplote 210°C s ¢asom trvania 30s.
V prvom kroku pec vykona ndbeh na predohrev, 0 ¢om ¢itame informaciu aj na displeji pece. Po
dosiahnuti pozadovanej teploty predohrevu, v nasom priklade je teplota predohrevu 150°C, sa
spusti Casové odpocitavanie predohrevu, C¢as smeruje smerom k 0. Po uplynuti ¢asového
intervalu predohrevu, sa pretavovacia pec zohrieva na pretavenie. Informaciu o tom vidime na
LED displeji, kde je zobrazeni nabeh na pretavenie, v naSom pripade profil ¢. 01, ma
pretavovaciu teplotu 210°C. Pri dosiahnuti poZadovanej teploty predohrevu sa spusti, Casomiera

odpocitavajica Cas pretavenia, smerom k 0. Ak ¢as vyprsal, uspesne sme zvladli cely proces.

Pretavovacia pec modelovej rady HR-10, uzivatel'ovi nepretrzitym pipanim hlasi, Ze

proces je ukonceny, a je nutné otvorit’ dvere pece, za Ufelom vychladenia. Dvere pece je
potrebné otvorit’ Uplne, tak aby sa spustili chladiace ventilatory, ktoré st spojené so snimacom
dveri, a na zaklade tohto snimaca sa chladiace ventildtory zapnt. V opa¢nom pripade nas pec
neustale vyzyva, k otvoreniu dveri, pokym sa nezapni ochladzovacie ventilatory, umiestnené

pod rostom.
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POZOR ! Je to vel'mi dblezité pre ucel chladenia pece. Na displeji o tom pec, informuje
a vyzyva pouzivatela k tomu aby, dvere pece otvoril uplne. Po tom, ¢o sa pec vychladi na
pozadovanu teplotu, trvd to cca 5 minlt, je mozné z roStu vybrat’ pretavené DPS. V pripade
pouzitia FE-10, sa €as skrati priblizne na 1 minatu. Nésledne pec opidt’ vyzyva k naplneniu

novymi DPS, a celu ¢innost’ opakujeme podl'a vyrobnych potrieb uzivatela.

9.2. Rezim temperovania teploty

Pri zvolenych programoch pretavenia, v pripade, Ze obsluha nema pripravené d’alsie DPS,
a chce mat’ pec nahriatu, na peci sa zatvoria dvere a spusti sa proces ohrievania pece. Po stlaceni
tlacidla ,,DOWN/CLOSE® sa pec dostava do rezimu temperovania, ¢o znamend, zZe v peci bude
udrziavana stabilna teplota. Do rezimu temperovania sa dostaneme iba V pripade, ze teplota

T1<teplota predohrevu, aktualne zvoleného spéjkovacieho profilu.

Temperovanie, vieme ukonCit' stlacenim tlacidla ,,UP/OPEN®, ¢o je vlastne prerusenie
aktualne beZiaceho programu v pretavovacej peci. Po ukonfeni temperovania pec poziada

obsluhu, o vlozenie DPS a proces pretavovania je mozné obnovit’ po zatvoreni dveri pece.

9.3. Rezim susenia

Rezim susenia je podobny rezimu pretavenia DPS, avSak pozostava iba z jednej fazy, na
rozdiel od dvoch faz pri rezime pretavovania DPS. Ako sme to uz spomenuli v kapitole
¢islo 8.3. ,,Opis ovladacich a zobrazovacich prvkov“, na vstup do MENU sluzi tlacidlo
»~MENU®, jeho stlaCenim zistime, ktory program je aktudlne zvoleny. Mdme moznost’ vidiet
podla programu, ¢i ide o spajkovanie, alebo o suSenie. Zaroven vidime Casy a teploty prave
zvoleného programu.

Pomocou tla¢idiel ,,UP/OPEN“ a ,DOWN/CLOSE®“ sa pohybujeme v zozname

jednotlivych, uloZzenych programov. Ak sme na pozicii 01, vieme sa rychlo premiestnit’ na
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poziciu 99, tak ze dlhsie podrzime stlacené tlacidlo ,,DOWN/CLOSE®“ ak sa naopak chceme
z pozicie 99 dostat’ na poziciu 01, dlhsie stlatime a podrzime tlacidlo ,,UP/OPEN®. Nie je tak
potrebné listovat’ cely zoznam programov jednym smerom, ¢o ndm usSetri ¢as. V pripade, Ze sme
vybrali prave vhodny program pre suSenie, stlatime a podrzime dlhSie tlac¢idlo ,,ENTER®.
Pretavovacia pec, ndm potvrdi akceptovanie vybraného programu aj akusticky, dlh§im pipnutim.

Ak stla¢ime tlacidlo ,,MENU®, na displeji mézeme sledovat’ informacie o zvolenom
profile suSenia, pociato¢nt teplotu suSenia a ¢as spolu s teplotou suSenia. Obsluha je vyzvana na

vlozenie materialu.

Ak je to potrebné tak otvorte dvere a opatrne polozte material na rost. Tento rost je

mozné upravit’ podl'a rozmerov materidlu. Podporné priecky st k nosnikom prichytené pomocou
zavlaciek, po ich vytiahnuti je mozné s prieCkami volne manipulovat. Je idealne umiestnit’
material v strede Sirky pracovnej plochy. Ak sa na materiali nachadza vel'a chladiacej plochy, je
vhodné orientovat’ tato ¢ast materialu, smerom k zadnej strane komory. V pripade stéiastok
nachylnych na poskodenie teplom, orientovat’ tieto suciastky smerom k dveram.

Doélezitd informécia pre uzivatela je, Ze program vieme vybrat iba pred samotnym
spustenim sugiaceho profilu. Co pec potvrdzuje dlhym pipnutim. Tri kratke pipnutia, zasa
uzivatel'ovi oznamujt, ze nim vybraty profil nebol pecou potvrdeny, teda ho pec neakceptovala.
Profil sa neda menit, pocas uz spusteného cyklu. Ak tak chceme urobit’ je potrebné beZiaci
cyklus prerusit’, stlatenim tlacidla ,,UP/OPEN*.

Pri pretavovacej peci HR-10, cvaknutie elektro-zamku, bezpecne zatvori dvere pece.
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Po vlozeni materidlu sa pec zacina nahrievat’ na teplotu susenia. Vidime, ze nés$ priklad,
programu susenia, ma hodnotu teploty ur¢ent na 150°C a ¢as suSenia je 10mintt, ako aj Citame
informéciu na displeji pece. Po dosiahnuti pozadovanej teploty suSenia sa spusti Casové
odpocitavanie suSenia, Cas smeruje k 0. Ak Cas vyprsal, uspeSne sme zvladli cely proces suSenia.

Pri programe susenia, treba pocitat’ s moznou odchylkou udrziavanej teploty, odchylka sa

pohybuje v rozmedzi +/- 5°C, ¢im je teplota susenia vyssia, tym je odchylka niZsia.

Pretavovacia pec, uzivatel'ovi hlasi nepretrzitym pipanim, Ze proces je dokonceny, a je
nutné otvorit’ dvere pece, za G¢elom vychladenia. V nasom konkrétnom pripade sme zvolili
susiaci program s pociato¢nou teplotou 50°C, preto je potrebné pec vychladit na T1<50°C.
Dvere pece musite otvorit’ Uplne, tak aby sa spustili chladiace ventilatory, ktoré su spojené so
snimacom dveri, a na zdklade tohto snimaca sa chladiace ventilatory zapnu,

POZOR ! Je to vel'mi dblezité pre ucel chladenia pece . Na displeji o tom pec, informuje
a vyzyva pouzivatela k tomu aby, dvere pece otvoril uplne. Po tom, ¢o sa pec vychladi na
pozadovanu teplotu, trva to cca 5 minut, je mozné z roStu vybrat’ presuseny material. Nasledne
pec opit vyzyva k naplneniu d’alSim materidlom, a celi ¢innost’ opakujeme podla vyrobnych

potrieb uzivatela.
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10. Chybové stavy

Pokial’ dojde k vyhoreniu halogénového ziarica, je mozné ho vymenit’ ihned’ na mieste za
rovnaky typ, alebo rovnaky rozmer a vykon. Vyrobca odportc¢a nahradné ziari¢e ( PHILIPS
Plusline Pro, typ: 494344 XX, 1000 W, pidtica R7s), ktor¢ Vam doda, Vas predajca, alebo
vyrobca stolovej pretavovacej pece HR-10LF.

Pec HR-10 / HR-10-DO je vybavena vlastnou diagnostikou, a v pripade hlasenia
akejkol'vek chyby na displeji, kontaktujte Vasho predajcu, alebo vyrobcu stolovej pretavovacej
pece HR-10 / HR-10-DO, napriklad prostrednictvom mailu support@elpro-ke.sk

Ak sa chyba objavi v aplikdcii HR10LF, budeme vdm vd’a¢ni za odoslanie chybového
hlasenia, samozrejme pote$i nas, aj spitnad vizba od uzivatelov aplikacie, prispeje to k
jej zlepseniu. Taktiez mozete zasielat’ aj vase d’alSie pripomienky a navrhy, za ¢o vam vopred

d’akujeme.

** - **
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Pozrite si prosim, aj d’alSie pretavovacie pece, Z nasej produkcie.
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