Spajkovacie a Osadzovacie Technologie

Zasuvkova Reflow Pec HR-30

VSetko v jednom - Smart zariadenie s dusikovou atmosférou

e Extra vel'ka procesna komora aj pre 600 mm dlhé LED dosky
e K dispozicii st 4 externé termoclanky pre zaznam termoprofilu
» Ovladanie pomocou tlacidiel a dotykového LCD displeja na prednom paneli

¢ Programovatelné samostatne alebo pomocou PC a aplikacie HR-WIN pod
Windows

e Integrovany odvod vyparov z vnitra komory po pretaveni

e Dodatocné odsavanie nad dvierkami pocCas celého procesu

e Integrovany privod dusika s programovatelnymi parametrami
zaist'uje Cistotu N2 atmosféry pocas pretavenia na Urovni 98-99%.

o Motoricky ovladané otvaranie dveri — programovatel'né

o Automatické nutené chladenie PCB po pretaveni - programovatelné
e Linearny alebo sedlovy termoprofil so 6 segmentmi

« Specialny profil susenia az do 16 hodin pri 150 °C

» 3-fazové napajanie a tepelny vykon az do 7800 Watt
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Spajkovanie v dusikovej atmosfére

Stolna reflow pec s IR a konvekénym ohrevom. Po pripojeni dusika vznikne v komore inertna atmosféra a zlepsuje sa
zmacavost’ povrchov a vzlinanie pasty. Nitena konvekcia hortceho dusika zaistuje rovnomerny teplotny profil v celej
spajkovacej komore. Riadeny vykon chladiacich ventilatorov pod rostom zabezpecujle optimalne chladenie DPS a dosiahnutie

dokonalej Struktury spajkovaného spoja.

Ako to funguje?

Pripojte pec k zdroju energie, vstup N2 k
regulovanému privodu dusika a vystup
odsavania k externému zdroju odsavania. Pec
je pripravena na spustenie naposledy
pouZitého profilu, zmenu profilu alebo Upravu
nastaveni.

Programovatelna nezavisle pomocou vstavanej
dotykovej obrazovky alebo pripojenim k PC
pomocou ovladacej aplikacie Windows. MoZete
nastavit' zakladné parametre pece, ako aj
moznosti naprogramovania pozadovanych Tempsralure profile and Cxygene cantant i HR-10-00-N2 Reflow Oven
teplotnych profilov. Ked' je pec spravne ot o 9834 ing v reotng bt i 854
naprogramovana, pouzivatel' moze ovladat’
proces pomocou tlacidiel a LCD displeja na
prednom paneli. Po ukonceni procesu
pretavenia zaznie zvukovy signal. Ihned’ po
pretaveni sa automaticky spusti odsavanie a
otvoria sa dvere. Pri otvorenych dverach
spodné ventilatory nitene ochladzuji DPS.

Temperatura (*C}

Pomocou 4 externych termoclankov mozete
zaznamenat' skutocny tepelny profil na 4
réznych miestach na DPS.
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Technické udaje
Max. velkost DPS 600 x 410 mm
Max. teplota predohrevu 200°C
Cas predohrevu 10-600's
Max. teplota pretavenia 260°C
Cas pretavenia 1-300s
Max. teplota susenia 150°C
Cas sugenia 1-999 min =16 hodin
Chladenie 4 ventildtory pod rodtom, 4 x 720 It/min (nastavitelné)
Odsavanie vyparov spajkovania 1+2 1. Sponad dveri, 2. Zvnutra komory 1500 I/min po skonéeni pretavenia
Pocet programov 9, reflow (sedlovy /linedrny) alebo susiaci
Max. vyska stciastok na DPS 55 mm zvrchnej strany a 30 mm zo spodnej strany
Napdjanie trojfazové, 3x 400V, 50 Hz
Prikon maximalne 7800 W, priemerne 3500 W
Spotreba N2 priemerne 560 It/hod, maximalne 1200 It/hod.
Vstupny tlak N2 2-6bar
Spojenie sPC USB 2.0
Rozmeryd x$xv 896 x 545 x420 mm
Hmotnost max 47 kg
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